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Суверенитет и свобода России  

К вопросу производства железнодорожных колес Выксы 

АО «ВМЗ» (поставщик колеса) — это серьёзное и важное для России предприятие, ресурс её 

суверенитета. Завод имеет большие возможности, ресурсы, работников высоко профессионального 

и интеллектуального уровня. Но технологии, глубокие знания включая мировоззренческий, 

идеологический и организационный уровень — должны быть соответствующими.  

Их умственный труд надо финансировать отдельной строкой по полученному результату и 

прибыли, формируя область знаний и интеллектуальное развитие сотрудников и предприятия. Это 

позволит России создать железнодорожное колесо лучшее что есть в мировой практике, и не только.  

Плохое понимание условий формирования кристаллических структур при пластической 

деформации роликовой раскаткой не позволяет создать благоприятные условия бездефектной 

заготовки колес на Выксунском заводе. Идёт захолаживание деформируемого металла, образование 

закиси железа FeO (вюстит, ˃5600С), что в итоге приводит в эксплуатации к образованию трещин. 

Колесо не столь надёжно чем хочется. Технологии требуют внимательного исследования.  

Эффективно управлять температурой процесса в зоне деформации не получается и не 

позволяет избегать дефектов в заготовках. В этом потенциал возможных отказов колеса.   

Мой опыт работы в США, Британии и Китае (в международном центре сертификации, Китая) 

позволяет рассмотреть и сравнить различные технологии, применяющиеся в этих странах в 

производстве железнодорожных колес. 

В наилучшей степени по совокупности достоинств меня привлекают технологии 

центробежного литья колес, так как она позволяет получить преимущество как в 

трудозатратах на производство, так и обеспечить получение триметаллических колес, где 

каждая его часть обеспечивает благоприятные условия эксплуатации каждой части: обод из 

высокомарганцовистой стали (тип стали — Гадфильда), спицевой части (диск), подшипниковой 

испытывающих при эксплуатации различные нагрузки. 

Для производства колёс используется Сталь Гадфильда ГОСТ 977-88 — 110Г13Л — (сталь 

(11,5–15% Mn, 0,9–1,3% С). Она имеет высокое сопротивление износу (истиранию) при больших 

давлениях или ударных нагрузках сильно наклёпывается, также для неё характерна высокая 

пластичность) чем больше она катается по рельсу, тем больше наклёпывается, не подвергается 

износу и выкрашиванию. Тип сплава — Аустенитная сталь. Сплав комбинированный: основа 

пластичная, обод за счёт добавления 13% Mn прочный (физические свойства: Плотность 7820 кг/м3 

HB 186–229, прочность σв= 654–830 Мпа, Маркировка 110Г13Л, 110Г13ФТЛ, 110Г13Х2Л).  

Технология изготовления колеса, выбранная Выксунским заводом, не обеспечивает высокое 

качество так как при роликовой раскатке идет захолаживание деформируемого металла с потерей 

его пластичности. Необходимо провести исследования в области образования вюстита (закиси 

железа FeO) и других деструкций при формирующих концентраторы в кристаллической решётке 

атомов при вводе чистого углерода и других лигатур, за счет чего происходит образование 

дефектов. Технология изготовления колеса — это ключевая позиция и она, как правило, порождает 

проявленные и непроявленные дефекты, с которыми завод не может справиться, повысить 

надёжность колеса.  

Литье методом выдавливания расплава при литье (технологии Индии), а также лазерная 

наплавка обода в Китае, в этих случаях менее эффективна, особенно при эксплуатации такого 

колеса. 

По нашему мнению, Россия не располагает необходимыми металлургическими технологиями 

для производства высокотемпературных инструментальных материалов, которые можно было бы 

применить для совершенствования действующей на ”Выксе” технологии производства колёс. 

Не менее значимой задачей для РЖД, является совершенствование технологий производства 

подшипников, осей и технологической обработки рельс. Мы готовы разработать современные 

технологии производства этих изделий. 

При вашем согласии мы могли бы предложить Вам провести для Вас работу по 

совершенствованию Вашей технологии на наших предприятиях где мы планируем освоить новые 

материалы и технологические процессы, как существующих на заводе, так и новых технологий 

центробежного литья триметаллических колес.  

 

https://ru.wikipedia.org/wiki/Сталь_Гадфильда


Абалихин Анатолий Васильевич, Москва, тел.+7(916)842-6349,  

специалист по спецметаллургии высшего международного класса, 
http://skibr.ru›trud.php?lang=ru&page=abalihin 

Путь к свободе и суверенитету России, 

капитализация интеллекта сотрудников 

Создание триметаллических колёс путём центробежного литья — это высокие 

технологии и основа технологического суверенитета промышленных предприятий России. 

Эту проблему можно решать при производстве колёс, что очень важно. Для этого кроме 

высокой культуры производства требуется высокий уровень материализации умственного 

труда и знаний в областях производства и науки. Эти задачи решают технологии и наука об 

визуализации умственного труда и превращения его в образы техники и производства.  

У нас есть видение, понимание, технологии и наука о том, как создавать специальную 

интеллектуально-информационную инфраструктуру (ИИИ). На этой основе надо создавать 

орудия труда, которые позволят автоматизировать производительные силы начиная от: 

работника, предприятия и Родины, включая наработки и достижения прогрессивных людей.  

В ВПК СССР на этой основе мы производили материализацию умственного труда и 

знаний участников процесса (прямое и косвенное) с оценкой в финансовых критериях 

структур «капитал-функции». «КФ» способна поглощать капитал-собственность вместе 

финансовым капиталом, собственниками, и тех, кто их защищает, превращая реальный мир 

в ад — это подобие современных войн, безысходность, ложь и прочие несоответствия.  

Эти специальные формы визуализированного товара по его форме и содержанию 

позволят устанавливать взаимосвязь всех со всеми. В этом суть орудий труда нового типа. 

Они визуализируют реальность, выражают её в функциях умственного труда. Для этих 

целей создаётся интерфейс взаимодействия людей и систем. Информационное общество и 

ресурс интеллекта будут создаваться по «формуле развития жизни». Это достояние, детище 

СССР, автоматизация производительных сил и отношений коллективов. Их суть и смысл 

саморазвитие. Оно отличается от традиционной иерархии управления руководителей. 

Ресурс интеллекта способен поглощать их, и поставит всех на службу единой цели, задачам.  

В процессе аккумулирования умственного труда, знаний и опыта труда работников 

надо создавать новый, дополнительный источник финансирования. Им будет новый «Фонд 

интеллектуального развития личности» (ФИР). ФИР оценивает стоимость умственного 

труда в категориях информации, знаний. Они выражаются визуально как реальность, но это 

не реальность, а умственный труд тех, кто его создал, их персональная ответственность.  

Визуализированный интерфейс имитирует реальные технологии, визуально отражает 

их как объективную реальность, закрепляет за каждым участником его поле персональной 

ответственности и частной собственности перед другими работниками и предприятием.  

Капитал-функция — это техника и технологии природного функционализма, где всё 

одинаковое и разное: но всё одинаковое — разное; а всё разное — одинаковое. Но этот 

ресурс интеллекта представлен умственным трудом в структурах новых орудий труда, 

ИИИ, среде, структуре, КП, других возможностях техник информационного общества (ИО) 

ИО это: позиция, путь, технологии, наука, стратегия и концепция развития. Его задача 

раскрыть перед людьми просторы развития и суверенитет производства, государств во всех 

областях — перед теми, кто создал жизнь, человека-разумного и способ жизнедеятельности 

отличный от паразитарного, с тем чтобы каждая семья, Род, Родина Отечество — могли 

возвращать свой сыновий и дочерний долг, отдавать дань матери Природе закону Жизни.  

Материализованный интеллект раскроет цель, суть и смысл жизни. Это вклад 

ежедневный — для всех, и долгосрочный — для цивилизации. В этих технологиях скрыт 

научно-технический потенциал и задел социалистического образа жизни. Их мы создавали 

в СССР, его ВПК. В этом была суть разработок Русской Научной Школы, Школы Главных 

конструкторов ВПК СССР, а сейчас это инициативная Академическая Наука России. 
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