
Реальная жизнь и философия теоремы Пифагора 

(валидация и верификация ТП) 

Ноябрь 2015года. Готовясь к аудиту цех №417  МВМ «Метровагонмаш» с целью 

оценки эффективности современных систем менеджмента, исполнительской работы и 

понимания этих процессов на практической платформе (физических методов), была 

произведена работа по их оценке и анализу. Инструментом анализа и синтеза была 

применена теория открытого информационного общества России (ТИО).  

Преамбула 

Мысль о проверке систем валидации, верификации, опыта исполнительской 

дисциплины и техники управления работами пришла сама собой, так как на 

сварочном участке, который возглавляет начальник Маров Сергей Валерьевич, 

создана и функционирует уникальная производственная школа.  

Существуют разного рода научные школы. И у разных людей своя позиция по 

этому поводу – пониманию, что такое научная школа? Некоторые видные учёные 

склонны понимать научную школу только в рамках Академической науки. Например, 

мой учитель и коллега академик Хетагуров Я.А. имеет свой взгляд на эти вопросы. Он 

считает, что это сфера науки и только! 

Но в СССР существовали реально школы Главных конструкторов. Это особый 

вид деятельности, когда прикладная наука через практику и фиксацию интеллекта 

(материализация в форме среды) – подчиняла всё и всех для достижения цели. И 

этому результату было подчинено всё: наука, города, инфраструктура, элементные 

структуры (наукоёмкие фундаментальные изделия), испытательные полигоны и 

прочее. Несомненно, был лидер – Главный конструктор. Главное – так это была цель, 

задачи, идеологические установки, традиции, тенденции, научные и практические 

взгляды. Школы относились к прикладной науке. А главные конструктора по факту 

были комиссарами предприятий и города. Власть города выполняла функции 

администрирования, а Главные конструктора имели силу профессионально-

нравственного, духовного толка и реализовывали её. Они обеспечивали свои 

предприятия нужными кадрами, формировали уровень образования, нравственности, 

духовности, задавали идеологию, цель, формировали силу  по реализации замысла.  

В цехе № 417 МВМ – впервые я увидел ростки такой школы, но 

функционирующей на производственно-исполнительском уровне. И эта Школа в МВМ 

«Метровагонмаш» базируется на трёх людях: Одного из них я уже назвал – это Маров 

Сергей Валерьевич – и это главное действующее лицо этой ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ 

школы.  Он выполняет функцию «командира» на производстве обеспечивает выпуск 

продукции. И  на в веленом ему участке выполняет также функцию «комиссара», 

ориентируя своих подчинённых на профессионализм, абсолютную исполнительность, 

коллективную взаимоподдержку, выручку, коллективизм, высочайшего уровня 

профессионализм, ответственность и исполнительскую дисциплину. Такой подход 

сформирует дух коллективизма ориентированный на результат и успех, хотя и в 

рамках плановых задач МВМ.  

http://www.skibr.ru/img/opr/TIO.htm
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Второй создатель этой школы – является заместитель начальника цеха по 

производству Солнышков Михаил Валерьевич. Это уникальная личность – по духу 

и содержанию соответствует своей фамилии «Солнышко».  Простой по жизни – он 

очень глубок по своему  природному содержанию. И это позволяет решать и 

организовывать дела на уровне человеческих отношений, которые являются 

прикладной системой к производственной машине предприятия. Особенно к 

несовершенству этой машины, своей громоздкостью, неповоротливостью, явными и 

неявными причинами управления, организации работ, подготовки производства. 

Третий держатель этой школы – является Олейник Александр Яковлевич.  

Обладая высокой трудоспособностью и повышенным чувством справедливости – он 

выполняет своего рода функцию исполнительной власти. И это очень важно. 

Неуёмная энергия, свойственная природе человека – направлена на организацию 

исполнительности, загрузки, обеспечения, трепетного отношения к труду и т.д. и т.п. 

Вот эти три человека сумели организовать у себя на участке производственную 

школу, которых мало. И мало кто понимает, что это такое? И что такая школа может 

быть, работать? Она приносит успех участку, заводу, людям. Деятельность участка, 

проявленная физической продукцией, часто вызывает чувство гордости, а 

жизнерадостная позиция сотрудников, несмотря на все невзгоды и проблемы – 

формируют и проявляют невидимые и неявные аспекты Производственной школы, 

реализованной на сварочном участке цеха. Всё это работает на уровне глубинной 

интуиции человека (коллектива), и по законам Природы.  

Плохо то, что такая Школа остаётся невидимой на заводе, и прежде всего со 

стороны администрации. А это в свою очередь не позволяет влиять и воздействовать 

на системы жизнеобеспечения предприятия. Тем самым ограничено влияние 

требований эффективной работы на управление, организацию обеспечения – а 

потенциал для этого имеется огромный. Коллектив мог бы формировать требования и 

условия которые необходимы существу разработки и реализации реально важных 

технологических приёмов, инструментов, обеспечения, нормирования, учёта, 

контроля и распределения прибыли по существу дела ориентированного на успех.  

Первым из таких положительных факторов – должны стать приёмы 

организации учёта во всех звеньях производственной деятельности. Главная задача 

учёта – это обеспечить каждого человека согласно его тарифной структуры и 

профессионального уровня нужной информацией, в нужное время, в нужном месте. 

Участок может показывать при этом – путь оптимального выполнения работ с учётом 

возможных отрицательных и положительных факторов влияющих на успех дела в 

этом конкретном месте, конкретное время, и выявить причины положительно и 

отрицательно влияющие на процессы производства, организации и управления.  

Сегодня на участке сформирована серьёзная информационно-обеспечивающая 

компьютерная база данных и знаний. Она включает более 11Гб информации. Являясь  

системной и структурированной сетью – она требует организации коллективного 

труда сотрудников разных профессий, которые по-прежнему в силу несовершенных 

СТП и СТО – работают автономно переписывая и использую одну и ту же 

информацию начиная от чертежа и нормативных требований и практических работ. 

Таким образом получается что каждый практически повторяет одну и туже работу – в 

то время как проблемы на производстве общие. И решать их надо сообща, а не 



поодиночке. Дело дошло до того, что многие пункты СТО – работают не на успех 

предприятие, а элементарно защищают интересы некоторых «лидеров» завода, их 

спокойную и сытую жизнь. С чем предприятие и пытается бороться, проводит 

реструктуризацию. Но эта реструктуризация часто приводит не к росту 

профессионализма, нравственности, духовности, справедливости производства – а к 

противоположным результатам. В этом главная проблема прогресса завода и города. 

Мне было удивительно дико, когда увидел, что школы Главного конструктора на 

заводе не существует. Такая школа существовала на протяжении всей моей 

конструкторской жизни в ВПК СССР (18 лет) в НИИ (министерство машиностроения, 

приборостроения, минсредмаш) по всей тематике. Уникальная Школа традиций, 

тенденций, научных взглядов и позиций существовала в «Военмехе», г. Ленинград. 

Основоположниками её были мои первые учителя Кульков Е.В. и Руднев В.В. Это 

особого рада Школа, которой не было, и нет нигде. Она позволяла учитывать не 

только знания, но и то что мы незнаем в текущий момент времени о данной технике, 

науке, целевых задачах – всего того, что обеспечивает успех.  

Это своего рода уникальная техника, технологии, приёмы – раскрывающие 

основы накопления незнаний по текущим вопросам с последующим преобразованием 

этих незнаний и выработке таких решений, которые выявленные незнания 

превращали в коэффициенты: надёжности; безопасности; эффективности. Для 

взрывательной техники – это было крайне необходимо и архиважно. А вот в 

производстве задатки такой школы созданы и хорошо работают благодаря 

вышеназванным людям. Проявляются эта школа в традициях, тенденциях, 

коллективном труде, профессиональном росте, духовности, эффективности, в  

получаемом целевом результате, который планируется на участки и порой трудно 

достигается, так как нужен коллективный труд по всей иерархической структуре МВМ.  

Для этой школы – характерны не только технологии технико-технологического 

уровня производства. Это также технологии политического и идеологического уровня. 

Это особого рода технологии и заключаются они в умении решать задачи, и в 

способностях человека видеть цель. Технологии политического и идеологического 

уровня связаны с технико-технологическим уровнем через технологии экономического 

плана. Суть экономики заключается не в технологиях и экономических законах, 

которые формируют экономисты по канонам технократического развития. Задача 

экономики тривиальна – формировать суть «ведения домашнего хозяйства», или – 

обеспечить каждому условия и возможности для решения его профессиональных, 

образовательных и духовных и нравственных задач. Через них создаётся план.  

Профессионализм, знания, зарплата 

 С целью, чтобы понять, что же такое профессионализм, знания и как они 

влияют на зарплату и её уровень я взял пример доказательства теоремы Пифагора, 

но не теоретически, а практически путём изготовлением физического квадрата со 

стороной равной гипотенузе из двух других квадратов – стороны которых равны 

катетам прямоугольного треугольника. А чтобы усилить уровень знаний, понимания 

реальных законов Жизни – после первого доказательства (выполнения работы), 

распространить теорему Пифагора на все возможные области в которых она 

существует и работает. 

http://www.skibr.ru/content/main/img/viki/IO_KRON.pdf


Хочется понять какие знания исполнителя для этого необходимы, как и на каких 

этапах они должны расцениваться нормами, и как профессионал решает эту задачу в 

первый раз, что свойственно – экспериментально-опытному производству и, и тогда 

когда этот работник освоит оптимальную технологию данного производства. Как и по 

каким критериям – эти работы должны нормироваться с тем, чтобы обеспечить успех 

делу завода, росту профессионализма работников, достойной оплате их труда, жизни 

и устойчивого развития семей – а, следовательно: завода, города, Рода каждого из 

работников, Родины и страны в целом. 

Важна в этом не только исполнительская дисциплина исполнителей, их 

профессионализм, знания… - это вопросы  верификации. Но и более важным 

является вопросы постановки задач.  А это уже область деятельности – 

управленческого корпуса. Как влияет  уровень их знаний, понимание инфраструктуры 

предприятия, роль информации в управлении, обеспечении условий и среды 

исполнительской дисциплины, в формировании образовательного уровня, технологий 

справедливости, нравственности, духовности, высоких производственных 

показателей. А это уже вопросы  валидации – или доказательства оптимальной 

постановки задачи. 

Именно эти вопросы осваивал начальник участка цеха №417 Маров Сергей 

Валерьевич в рамках подготовки к аудиту его участка. И именно он своей не уёмной 

энергией забутил (инициировал) настоящую статью «Валидация и верификация 

технологических процессов».  

 

Валидация 

В основу анализа существующих систем и синтеза знаний была положена 

валидация и сделана верификация теоремы Пифагора в рамках системы IRIS 

железнодорожного транспорта.  Цель – обеспечить постановку задачи и решение в 

форме доказательств физически на практике и с помощью техники верификации. А за 

одно и понять на практике что же такое валидация и что такое верификация, какое 

влияние их на успех дела? И если да – то какой путь и действия для их начала? 

Итак, постановка задачи: доказать теорему Пифагора физически. Дан 

единичный квадрат, его сторона 90мм. и она равна сумме двух катетов (для удобства 

и сокращения областей вариантов решений). Диапазон изменения размеров катетов 

треугольника: “а” и “b” – изменяется от 0 до 90мм.   

Верификация 

Верификация доказательства заключается в сопоставлении математического 

определения и физической реализации доказательств с помощью квадратов и 

треугольников во всём диапазоне существования катетов треугольника: 0-90мм.  

Исходные данные: 

1. Квадрат размером 90*90мм. 

2. Треугольник Пифагора образованный тремя квадратами – из которых  (два 

принадлежат катетам) и один гипотенузе.  

https://ru.wikipedia.org/wiki/%D0%92%D0%B5%D1%80%D0%B8%D1%84%D0%B8%D0%BA%D0%B0%D1%86%D0%B8%D1%8F
https://ru.wikipedia.org/wiki/%D0%92%D0%B0%D0%BB%D0%B8%D0%B4%D0%B0%D1%86%D0%B8%D1%8F
https://ru.wikipedia.org/wiki/%D0%92%D0%B0%D0%BB%D0%B8%D0%B4%D0%B0%D1%86%D0%B8%D1%8F
https://ru.wikipedia.org/wiki/%D0%92%D0%B5%D1%80%D0%B8%D1%84%D0%B8%D0%BA%D0%B0%D1%86%D0%B8%D1%8F
http://www.cqs.cz/sistemy/IRIS-Mezdunarodnomu-zeleznodoroznomu-standartu.html
http://www.cqs.cz/sistemy/IRIS-Mezdunarodnomu-zeleznodoroznomu-standartu.html
https://ru.wikipedia.org/wiki/%D0%92%D0%B0%D0%BB%D0%B8%D0%B4%D0%B0%D1%86%D0%B8%D1%8F
https://ru.wikipedia.org/wiki/%D0%92%D0%B5%D1%80%D0%B8%D1%84%D0%B8%D0%BA%D0%B0%D1%86%D0%B8%D1%8F


Рис. 2. 

3. Размеры катеров изменяются в пределах единичного квадрата (90мм).  

Решение задачи  

Задача имеет множество решений. Область определяется диапазоном 
изменения катетов 0-90мм. Все изменения катетов приведём к длине гипотенузы 
равной «с» и равной 1, где единица ровна 90мм. 

 
Первое доказательство 

приведём для катетов «а=b» = 0,5.  
В этом случае мы получим 

сторону квадрата равную 45мм, и 
таких квадратов будет 4. Для этого 
квадрат 90 мм сложим два раза 
пополам и получим 4-е  квадрата 
наложенных друг на друга.  

Разрежем сложенный квадрат 
по диагонали. Один рез даст нам 5 
треугольников: один сложенный; 4 
раздельных. Все они равны между 
собой. Рез во всех фигурах это 
будет одновременно: диагональ 
квадрата со стороной 45мм. И этот 
же рез будет гипотенузами 
названных прямоугольных 
треугольников. И этот же рез будет 
сторонами квадрата, сложенного 
два раза по диагоналям. 

Разложим фигуру (равнобедренный треугольник) – получили квадрат. Его 
сторона равна диагонали квадрата 

0,5. Она же есть гипотенуза 
треугольника. И таких 

треугольников будет 4.  
Полученный квадрат 

состоит из 4-х 
треугольников. И мы 
получили ещё 4-е 

отдельных треугольника. 
Если эти треугольники сложить 

прямыми углами в центр – то 
получим ещё одни квадрат сторона 

которого равна стороне первого 
квадрата.  

Таким образом 4 квадрата со стороной 0,5 
(045мм) равны двум квадратам со 
стороной «с». Или сумма        двух 
квадратов = третьему квадрату, сторона 
которого равна диагонали квадрата и 
ровна катету треугольника. 
Если два треугольника сложить 
гипотенузами вместе – то получим 
квадрат. А если их сложить вместе 
катетами – то получим прямоугольный 
треугольник – гипотенуза которого будет 
равна 1, а высота 0,5. Два таких 

Рис. 1. 



треугольника дадут квадрат, диагонали которого будут равны стороне данного 
единичного квадрата.  
Таким образом мы получили два квадрата: первый заданный условиями задачи 

– единичный (сторона 90мм); а второй – сторона равна диагонали квадрата со 
стороной = 0,5, она же – есть гипотенуза треугольника. Сторона большего квадрата = 
диагоналями меньшего квадрата и = 1. При этом площадь единичного квадрата в два 
раза больше площади квадрата «с» (со стороной = гипотенузе «с»).  

 
Для удобства понимания доказательства рис. 1 преобразуем в рис.2 . Здесь 

Три квадрата – формируют между собой треугольник Пифагора (рис.2. белый фон).  
Два квадрата катетов состоят из 4-х треугольников. Квадрат гипотенузы состоит 

из тех же 4-х треугольников.   
Сторона двух квадратов катетов ровна 0,5. Диагональ квадрата гипотенузы 

ровна единице. Эта схема соответствует равнобедренному треугольнику Пифагора.  
 
Второе доказательство – катеты  «а≠b» и произвольные в диапазоне 

1суммы 
 
На рис.3 от единичного квадрата (90мм) отрезаны четыре треугольника с 

размерами катетов: 20мм на 70мм. В итоге получился квадрат сторона, которого 
равна гипотенузе прямоугольного треугольника.  

Если отрезанные треугольники 
сложить гипотенузами наружу, то мы 
получим ровно такой же квадрат, что и в 
1-м случае. Он приведен на рис. 4. Этот 

квадрат «с» внутри себя имеет отверстие в 
форме квадрата. Сторона квадрата-
отверстия равна разности катетов «b»-«а», 
в нашем случае сторона будет ровна 70-
20=50мм. 

Проанализировав рис.1 и рис.3 – видим, что если катеты равны – то вершины 
прямоугольных треугольников сходятся в центре и квадратное отверстие исчезает. 
При этом площадь квадрата «с» уменьшается и = 0,5 площади единичного квадрата.  

Если один из катетов увеличивается, то второй катет уменьшается – при этом 
площадь квадрата «с» тоже увеличивается.  

Если один из катетов будет равен нулю, то второй в этом случае будет равен 
стороне единичного квадрата. Таким образом полученные на рисунках 3 и 4 – мы 
получим два квадрата одного размера. Они будут равны единичному квадрату со 

Рис. 3. 

Рис. 4. 



стороной 90мм. Только один из них будет целый (телесный), а второй – контур, или 
линия нулевой толщины (стремящаяся к нулю).  

Рис.3 и рис.4 раскрывают алгебру теоремы Пифагора, а именно: 
С2=(b-a)2+2ba, где 2ba есть два прямоугольника состоящие из 4-х 

прямоугольных треугольников.  
Единичный квадрат (рис.3) это квадрат сторона которого ровна (b+a)2. Тогда 

если от квадрата суммы отнять четыре тех же треугольника, то получим: (b+a)2–2ba=с2 
 
Но наша задача не математика и алгебра – а физика процессов, которая в 

итоге приводит к физическому изделию. А физическое изделие – у нас есть квадрат 
со стороной «с». Заготовкой является некий материал, который мы приняли с 
припуском по размерам и равный сумме двух катетов: (a + b)2. Для доказательства 
справедливости теоремы Пифагора физическим путём представим рис.5 и на нём 
изобразим три квадрата:  

1. Заготовку – квадрат со стороной (a + b); 
2. Квадрат со стороной «а»;  
3. Квадрат со стороной «b»,  
4. таким образом на рис.5., размером стороны (a + b) мы видим два 

квадрата со сторонами катетов «а» и 
«b» и два прямоугольника размером 
ab. Эти прямоугольники каждый 
состоит из двух прямоугольных 
треугольников, итого 4 треугольника. 
 
Отсюда известная формула:   
(a + b)2 = a2 + 2ab + b2

, где 2аb – 

это есть 4 треугольника. Но из рисунка 
следует главное отличие: 

 математически – 
прямоугольники неразличимы. 
Прямоугольник аb и прямоугольник bа 
– это одно и тоже; 

 физически эти прямоугольники 
совершенно разные. Они расположены 
в разных местах, и принадлежат 
разным параметрам: один «а»; второй 
«b». А это очень важно для физики 

конструкции.  Математика различает только количественный параметр «площадь». 
А по площади эти фигуры идентичны. А по конструктиву (физике конструкции, или 
её устройству, природе) – это разные вещи. Что очень важно.  

Сравнив рис.3 и рис.5 мы видим, что один и тот же единичный квадрат включает в 
себя одни и те же 4 треугольника и квадрат с2. На рис.5 тот же самый единичный 

квадрат (a + b)2
 включает те же 4 треугольника и два квадрата со сторонами «а» (a2

) 

и «b» (b2
). Таким образом теорема доказана физически способом: a2 + b2 = с2

 

 
Динамика теоремы Пифагора 
 
Рассмотрим задачу множественности теоремы Пифагора, когда гипотенуза 

треугольника = const, а катеты изменяются во всех возможных пределах, а именно от 
0 до 1. 

Если гипотенуза  = const, то существует единственное решение (соотношение) 
катетов, когда угол между ними будет прямым. Одному численному значению катета 
«а» соответствует единственное значение катета «b». Изменяя катеты «а» и «b» 

Рис. 5. 



Рис. 7. 
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получаем траекторию вершины прямого угла. Эта траектория есть окружность. Её 
диаметр = 1, а радиус = 0,5. В нашем 
случае – соответственно 90мм и 
45мм.   

На рис.6 проведено 
исследование множественности 
треугольников Пифагора. Из него 
следует, что мы получаем 
изменяющийся треугольник, 
гипотенуза  которого есть диаметр 
единичной окружности.  

Если радиус этой окружности 
отразить диаметрально, как показано 
на рис.7 – то получим прямоугольник 
размерами аb, который будет 
изменяться по площади от нуля, до 
квадрата и снова до нуля. 

Из рис.7 следует что 2 
треугольника образуют прямоугольник 
со сторонами аb. Но если один из 
треугольников разрезать по высоте, и 
дополнить этими частями первый прямоугольные треугольник, то мы получим другой 

прямоугольник с размерами высоты треугольника «h» и 
гипотенузе треугольника. Тогда по мере 

перемещения вершины треугольника по 
окружности радиуса R получим: 

 Если угол радиуса «R» будет равен 
нулю – то соответствующие 
прямоугольники будут представлять собой 
ЛИНИЮ. При этом  катет «а»=0, а «b»=1= 
«с» и будет = диаметру круга.  

 Если угол радиуса «R» будет равен 
900 – то соответствующие прямоугольники 
будут представлять собой квадрат 
вписанный в данную окружность (см.рис.8) 

 Если угол радиуса «R» будет равен 
1800 – то соответствующие прямоугольники  

 
 
 
снова образуют ЛИНИЮ. При этом  
катет  

«а»=0, «b»=1= «с» и будет = 
диаметру круга.  

 В диапазоне углов 1800 – 2700 – 00 
картина повторяется, при этом 
полярность векторов образующих 
прямоугольники меняется на 
диаметрально – противоположные.  

 
Если принять за константу диагональ 
единичного квадрата – и выполнить 
процедуру множественности катетов, 

Рис. 6. 

R 

Рис. 8. 



то мы получим не вписанный круг как на рис.8, а круг описанный вокруг единичного 
квадрата. Тогда диаметр описанной окружности вокруг единичного квадрата – будет 
равен корень из двух, √(2). 
 
Выводы по разделу 

 
1. Катеты прямоугольного треугольника – это есть стороны прямоугольника 

(квадрата); 
2. Гипотенуза треугольника – это есть диагональ прямоугольника (квадрата) по 

которой они разрезаны на две части (2 треугольника); 
3.  Гипотенуза треугольника, диагональ прямоугольника – они же 

одновременно есть и диаметр окружности, в которые они вписаны; 
4. Если один из катетов = 0, то второй равен гипотенузе. Из теоремы Пифагора 

в этом случае получаем прямоугольник расположенный вертикально, 
основание которого = 1, а высота = 2. Это переходный процесс из одного 
качества в другое.  

5. Если угол равен 900, то получаем квадрат (рис.1) сторона которого равна 
гипотенузе треугольника. Площадь этого квадрата равна площади 
прямоугольника со сторонами равными единице, и 0,5 (мера и основание 
этой меры).  

6. Если гипотенуза прямоугольного треугольника = const,  а катеты 
переменные – то треугольник образует круг, диаметр которого =с=1. 

 
Если подвергнуть исследованию квадрат, изменяя его стороны от 0 до 1, то 

получим интересные свойства этих процессов:  

 Квадрат будет получен при а=b, все остальные случаи – будет прямоугольник 
изменяющий свою длину в направлении векторов «а» и «b»; 

 При «а»=0 – прямоугольник превращается в горизонтальную линию, длина которой 
равна «b»=1; 

 При «b»=0 – прямоугольник превращается в вертикальную линию, длина которой 
равна «а»=1; 

 
А это значит что динамика процессов формируют ортогональную систему 

координат (прямоугольную). А сам квадрат, который её образует – является 
проекцией куба и трёхмерной системой координат более высокого уровня.  

 
Уровень знаний, с которых различимо новое общество 
 

Уникальным является свойство прямоугольника, полученного динамикой 
радиуса рис.8, когда формируется вписанный в окружность квадрат, и оно же 
является прямоугольником, одна сторона которого = 1, а вторая = 0,5.  

Уникальность этого прямоугольника в том, что единица есть универсальная 
МЕРА, а 0,5 – это основание этой меры. Основание меры позволяет формировать в 
математике природу физических величин, имеющих телесную сущность, это: длина, 
площадь, объём. Универсальная мера для этих 3-х величин – мм., а природа каждой 
из этих величин следующая: L1; L2; L3 или соответственно: мм; мм2; мм3. 

Таким образом через универсальную систему координат, единую меру для 

физических величин любой природы – мы получаем возможность преобразования 

умственного труда и информации непосредственно в виртуальную форму 

физического объекта, и с её помощью рассмотреть будущий физический объект, 

который представлен пока как соответствующая инфраструктура той организации, 

которая выполняет те или иные работы. А поскольку виртуальный объект, которого 

ещё нет, и который можно видеть на компьютере – представляет собой совокупность 

целевых функций выраженных трудовыми процессами – то мы получаем уникальную 



возможность создавать оптимальную структуру систем и механизмов социального 

взаимодействия. Именно эти технологии создавались нами в ВПК СССР. сегодня они 

выражены рядом новых типов технологий: СКИБР, СТКС, ФИР, ТИО. Эти технологии 

представляют собой технику ИО. 

Главная суть ИО – это частная собственность на материализованный 

трудящимися в орудиях труда – ИНТЕЛЛЕКТ, и общественная собственность на 

физические ресурсы Природы и Социума за небольшим исключением, 

обеспечивающим достойную жизнь каждой личности, их семьям, Роду, Родине.  

Информационное общество – это совокупная общность личностей, 

обладающих глубокими профессиональными знаниями, глубинными 

Мирозданческими знаниями, высокой нравственность и духовностью. Это будет 

самодостаточное общество – его главная задача пополнение ЭНЕРГЕТИЧСКОГО 

БЮДЖЕТА Природы за счёт умственного труда, информации, опыта.  

 

Золотое сечение 
Прямоугольный треугольник с размерами единичной меры (=1) и основанием 

этой меры =0,5  в своей работе хорошо показал Сергиенко П.Я. Мировоззренческий 

смысл и алгоритм решения  и в комментарии к ней 

(http://www.skibr.ru/content/main/img/viki/mir-ie/SergZS.pdf). Схема золотого сечения 

приведена на рисунке (геометрия построения 

отрезков золотого сечения).  

Золотое сечение базируется на 

прямоугольном треугольнике один катет 

которого =1, второй =0,5. Это половина 

квадрата, характеризующая единицу 

измерения и основание этой меры. Квадрат 

является  проекцией куба.  

Соотношение золотого сечения 

определятся очень просто:  размер основания 

меры (катет = 0,5), циркулем переносится на 

гипотенузу треугольника Пифагора. С 

противоположной вершины гипотенузы – эта 

точка переносится на катет =1 (единица 

измерения). Таким образом единица разделена 

на соотношение точкой делением которого является «Золотое сечение». Цифровое 

знание отрезков  этого соотношения равны соответственно: 0,618 = х; и 0,382 = 1-х.   

Тогда соотношение: 1/х = 1,618; и х/(1-х) = 1,618. Это и есть золотое сечение. 

Реальная задача без допусков и припусков 

Сформулируем реальную задачу доказательства физическим способом, путём 

изготовления квадрата сторона которого равна гипотенузе треугольника. Квадрат 

готовится из двух квадратов по условиям рис. 5. Один кв-ат а = 70 мм, второй b=20мм. 

Квадраты нужно разрезать на части, по гипотенузам треугольника , так, чтобы из них 
можно было сложить третий квадрат сторона которого = «с» (гипотенузе). В качестве 
подсказки дам ссылку на статью:  Доказательство теоремы Пифагора физическим 
путём. Вначале работу выполним на листе бумаги, и оценим затраты специалиста на 

http://www.skibr.ru/img/opr/SKIBR.htm
http://www.skibr.ru/img/opr/STKS.htm
http://www.skibr.ru/img/opr/FIR.htm
http://www.skibr.ru/img/opr/TIO.htm
http://www.skibr.ru/img/opr/IO.htm
http://www.skibr.ru/content/ass_Dub/img/konf/SergienkoPmsIar.pdf
http://www.skibr.ru/content/ass_Dub/img/konf/SergienkoPmsIar.pdf
http://www.skibr.ru/content/main/img/viki/mir-ie/SergZS.pdf
http://www.skibr.ru/content/main/img/viki/mir-ie/pifogor2roda.pdf
http://www.skibr.ru/content/main/img/viki/mir-ie/pifogor2roda.pdf


умственный труд исходя из опыта и знаний работника. Для этого попробуем оценить 
трудозатраты на эту работу.  
 Вторым этапом можно выполнить работу из стали: изготовить нужные квадраты 
«а» и «b», разрезать их на пять частей, сложить, так чтобы получился квадрат «с», 
прихватить, а затем сварить.  
 Оценить труд сотрудников необходимых в выполнении работы, включая 
технологов, руководство участка, цеха, завода.  
 В этом случае мы получаем квадрат, состоящий из 5 частей (пазл), а затем 
сваренный. При этом получается много деталей и тонкостей при физическом 
исполнении работы. Как нарезаются квадраты, чем затем разрезаются на части 
(толщина реза), как закрепить, чем варить? Вопросы, вопросы, вопросы. А за ними 
качество полученного товара.  

Именно отсюда возникает вопрос припусков возможно нужно взять заготовку с 
припуском и получить целую (не сваренную) конструкцию детали. Это уже вопрос 
постановки задачи, вопрос валидации.  

Таким образом на таком простом примере, мы начинаем понимать механизм 
взаимодействия работников как каждого в отдельности, так и коллектива в целом. Эта 
постановка задачи вполне может быть тестовой проверкой элементов знаний, 
профессионализма, оценки заработной платы, включая работу всех звеньев 
предприятия и технику автоматизации технологий по выполнению этих работ.  

Именно к такому результату и к этой статье привела подготовка начальника 
участка Марова С.В. к проведению аудита 2015 года на МВМ. 

 
С уважением,  

Хайченко Владимир Алексеевич, 18.01.2016г 


